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I. OPTI-DNC 주요기능 

1. 파일 전송  

1) 1개 또는 여러 개의 Ncdata를 선택하여 전송한다.

2) 재전송 기능이 쉽고 다양하다.

3) 전송중 공구경로 영역, 좌표, 가공예약 시간등 다양한 정보를 볼수 있다.

2. 그래픽  

1) 전송하면서 graphic과 text로 전송되는 내용을 볼수 있다.

2) 전송중 확대, 축소, 회전, 이동, 포인트 체크 등 다양한 그래픽 작업을 할수 

있다. 
3) 급속 이송과 공구를 보이거나 보이지 않게 할수 있다.

4) Graphic이 빠르다.
3. 최대 8대의 CNC에 동시에 전송 및 수신이 가능하다.

II. 환경 설정

1. 설치 및 환경 설정
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1) 환경 디렉토리 : Opti-Dnc의 환경 및 라이센스 파일이 있는 디렉토리이다. 환경 디렉토리에 라이센스 파일(NetLic.dat)이 없으면 실행할 수 없다.

(1) 환경 디렉토리에서 라이센스를 발견한 경우
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(2) 환경 디렉토리에서 라이센스를 발견하지 못한 경우 
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2) 문서 편집기 : 파일을 문서 편집기로 편집할 때 사용하는 프로그램의 경로를 지정한다.
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3) 텍스트 윈도우 크기 : 전송시 전송되는 ncdata가 보이는 라인수의 크기를 지정한다.
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2. Com port 사용

파일 전송에 사용할 시리얼포트와 시리얼 포트명을 지정한다.
(사용 허가된 포트수 만큼만 선택해야 한다.)
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3. Com port 파라메타 
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1) 전송속도 : 1초에 전송이 가능한 비트수 BPS
2) 전송버퍼 : 한번에 보낼 수 있는 전송량

3) 전송단위 : 한번에 보낼 수 있는 문자수 

4) 최소급속이송 : 가공예상시간을 구할때 급속이송 속도를 지정한다.
5) Data Bit : ASCⅡ 문자를 전송하는 경우는 7비트  
Binary File을 전송하는 경우는 8비트

6) Stop Bit : 데이터 끝을 알리는 기능

7) Parity Check : 통신중에 외적인 요인에 의하여 
정확한 데이터를 전달하지 못할수가 있다. 이렇게 잘못 전달 되는 것을 발견하기 위하여                패리티 비트를 참가하여 전송한다.
i. NONE : 패리티비트 무시
ii. EVEN : 전체 8비트에서 1의 갯수가 짝수가 되도록 설정

iii. ODD : 전체 8비트에서 1의 갯수가 홀수가 되도록 설정
8) DSR ON : 전송이 종료후 시리얼 포트의 DSR 신호를 유지 하고자 할 경우 선택한다.

9) NC DATA 확장자 : 화일 확장자에 표시한 화일만 파일 리스트에 보여줌.
10) NC DATA DIR : 전송 디렉토리 리스트에서 지정한 디렉토리를 바로 찾아감.
III. 전송, 수신I
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<그림 3-1>
1. 전송 방법

1) 전송 아이콘을 선택한다.

2) 파일 리스트에서 더블 클릭 또는  전송 파일 에서 [삽입]

3) 파일을 등록하면 “파일정보 & 미리보기”창에 파일명, 경로, 전송조건, 파일의 시작부와 종료무가 나타난다.

3) OK 버튼을 선택한다.

4) CNC에서 “INPUT”또는 “CYCLE START”를 누른다.

2. 전송 파일 관리
2) 파일 리스트 : 디스크에 있는 디렉토리와 파일(ncdat)를 모드나타 낸다. 파일리스트에 있는 파일을 선택하고 마우스의 오른쪽 버튼을 누르면 컨텍스트 메뉴가 나타나 편집기로 열기, Nc Optimizer로 열기, 삭제, 이름바꾸기 등을 사용할 수 있다.
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3) 파일 확장자 : 파일 리스트에 나타나는 파일들을 확장자를 자정하여 선택적으로 볼수 있다. 특정 확장자를 선택하여 고정적으로 사용하고자 할 경우엔 “COM port 파라메타”에서 “NCDATA 확장자”에 확장자를 입력한다.
특정 디렉토리에서 주로 작업할 경우엔 “COM port 파라메타”에서 “NCDATA DIR”에 디렉토리를 입력한다.
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4) 삽입 : 파일 리스트에서 전송할 파일을 선택후 삽입 버튼을 누르면 전송파일 리스트에 
등록된다.

5) 삭제 : 전송파일 리스트에서 선택된 파일을 리스트에서 삭제한다.
6) 청소 : 전송파일 리스트에서 등록된 파일을 모두 삭제한다
7) 저장 : 전송파일 리스트에서 등록된 파일을 저장한다.

8) 읽기 : 저장된 전송파일을 읽어 등록한다.

9) T 편집: 전송파일 리스트에서 선택된 파일을 “문서편집기”로 편집한다.
실행되는 프로그램은 “설정 > 환경설정 > 문서편집기”에 입력된 프로그램이 문서편집기로 실행된다.

10) G 편집: 전송파일 리스트에서 선택된 파일을 “Nc optimizer”로 편집한다.

11) M30 삭제 : 전송시 M30을 삭제하고 전송하나 마지막으로 전송하는 파일은 M30을 삭제하지 않는다.

3. 재전송 기능
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1). 재전송 등록 
“전송파일” 창에서 첫번째 파일을 선택후 “재전송버튼”을 누른다. 

2). 파일명 : 재전송된는 파일명이 나타난다.

3). 재전송 라인번호 
초기에는 “0”로 나타나고 검색이 성공하면 검색된 위치의 라인 번호가 나타난다.

4). 재전송 검색 : 재전송 위치를 찿는 방법이다.
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(1) 시퀀스 번호 : Ncdata에 N번호가 있는 경우 N번호로 위치를 검색한다.

(2) 라인 번호 : Ncdata의 라인번호로 재전송 위치를 검색한다.

(3) X,Y,Z 좌표 : X, Y, Z 좌표와 검색 공차로 재전송 위치를 검색한다
(체크 버튼이 선택되어 있지 않은 좌표는 검색하지 않는다.)

5). 재전송 시작부 
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(1) 시작부 : Ncdata의 처음부터 스핀들(S)있는 라인까지 시작부로 만들어 나타낸다.

(2) 연결부 : 검색된 위치로부터 10mm 위까지 급속이송으로 연결후 검색위치까지 절삭이송으로 이동하는 ncdata를 생성하여 연결부에 나타낸다.

(3) 편집 : “시작부”와 “연결부”를 사용자가 임의로 수정하면 CNC로 재전송시 수정된 내용이 전송된다.

6). 재전송 본문 : “재전송 시작부”에 이어서 CNC로 전송되는 ncdata이다.

7). 검색 버튼 
검색조건을 입력 후 “검색” 버튼을 선택하면 재전송 위치를 검색한다. 재전송 위치가 적합하지 않거나 2개 이상일 경우 다음 버튼을 다시 누른다. 검색이 성공하면 “재전송 라인 번호”가 나타나고 재전송 시작부와 본문이 나타난다.

8). 재검색 버튼 : 처음부터 다시 검색할 때 사용한다.

4. 수신 
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1) 수신 아이콘을 선택한다.

2) 저장하고자 하는 파일명을 선택 또는 입력한다.
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3) CNC의 EDIT모드에서 프로그램 번호를 입력하고 “OUTPUT”번튼을 누른다.

5. 전송중단

전송중인 공구경로의 전송을 강제로 전송를 중단시킨다. 전송을 중단하거나 전송이 완료되기전에는 전송파일 리스트에서 새로운 파일을 등록할 수 없기 때문에 전송이 완료되기 전에 새로운 파일을 등록하기 위해서는 반드시 전송을 중단하여야 한다.
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IV. 보기

1. 위에서 보기(F1) : 평면도 뱡향에서 보기

2. 앞에서 보기(F2) : 정면도 뱡향에서 보기

3. 우측에서 보기(F3) : 우측면도 뱡향에서 보기

4. 입체로 보기1(F4) : 좌상돌려보기

5. 입체로 보기2(F5) : 좌하돌려보기

6. 입체로 보기3(F6) : 우하돌려보기

7. 입체로 보기4(F7) : 우상돌려보기

8. 전체화면 : 최대화면 

9. 급속이송 보기 : 고속이송 보이거나 보이지 않게 한다
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10. 선택모드 : 마우스로 공구경로의 포인트를 선택하여 좌표, 이송방법, 이송속도 등을 체크할 수 있게 한다.

11. 이동모드 : 마우스로 공구경로 이동할 수 있게 한다.

12. 회전모드 : 마우스로 공구경로 공구경로 회전 이동할 수 있게 한다.

13. 확대모드 : 마우스로 공구경로 확대 축소 이동할 수 있게 한다.

V. 기타 기능

1. 툴바 
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  1   2  3   4   5   6   7   8   9  10   11 12 13  14  15  16  17 18

1.파일전송 : 파일 보내기

2.파일수신 : 파일 받기

3.전송중단 : 보내기 중단

4.강제전송 : CNC에서 “INPUT”없이 전송

5.설정 : 시리얼포트 파라메터 설정

6.전체화면 : 최대화면 

7.평면보기 : 위에서 보기

8.정면보기 : 앞에서 보기

9.측면보기 : 옆에서 보기

10.돌려보기1 : 좌상돌려보기

11.돌려보기2 : 좌하돌려보기

12.돌려보기3 : 우하돌려보기

13.돌려보기4 : 우상돌려보기

14.급속이송 보기 : 고속이송 보이기

15.선택모드 : 마우스로 공구경로의 포인트 체크

16.이동모드 : 마우스로 공구경로 이동

17.회전모드 : 마우스로 공구경로 공구경로 회전

18.확대모드 : 마우스로 공구경로 확대 축소

2. 상태바
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“선택모드”에서 마우스로 공구경로를 선택하면 그림과 같이 상태바에 선택된 포인트의 정보가 나다난다.
3. 전송 정보창

<< NCDATA 창 >>                                << 전송 상태 창>>


[image: image25.png]N68X-104.900Y-225.000 JFBZ 0| : 0.48/43.2M 4

N71Y-95.215 & E 11
N75Y-90.7932-9.398 JtS0llEfAlI2t 2, 35, 0 =

[ X000 VOO0 [zoood | [ Vi





(1). NCDATA 창 : 전송되고 있는 부분을 출력한다.

(2). 전송 상태창 

(1) 가공길이 : 전송한 공구경로 길이  / 전체 공구경로 길이

(2) 전송비율 : (전송한 공구경로 길이  / 전체 공구경로 길이) * 100

(3) 가공 예상시간 : 전체길이와 평균 피드로 가공시간을 구한다.(시, 분, 초)

(4) 가공시간 : 전송한 시간을 나타낸다. (시, 분, 초)

(5) 최고점 : 절삭이송중 최고점을 나타낸다.

(6) 최저점 : 절삭이송중 최저점을 나타낸다.

(6) 전송블럭 : 전송한 라인을 나타낸다.

4. 컨택스 메뉴 

그래픽 창에서 마우스 오른쪽 버튼을 누르면 컨택스 메뉴가 나타나다.
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1) 위에서 보기 (F1) : 평면도에서 툴패스를 그린다.
2) 앞에서 보기 (F2) : 정면도에서 툴패스를 그린다.
3) 옆에서 보기 (F3) : 우측면도에서 툴패스를 그린다.
4) 입체로 보기1 (F4) : 입체로 툴패스를 그린다.
5) 입체로 보기2 (F5) : 입체로 보기1에서 90도 회전한 각도로 툴패스를 그린다.
6) 입체로 보기3 (F6) : 입체로 보기1에서 180도 회전한 각도로 툴패스를 그린다.
7) 입체로 보기4 (F7) : 입체로 보기1에서 270도 회전한 각도로 툴패스를 그린다.
8) 자동 확내 축소 (F8) : 화면 전체 꽉차게

9) 다시 그리기 (F9) : 전송된 툴패스를 다시 그린다

10) 급속이송 그리기 : 급속이송을 보이거나 보이지 않게한다.

11) 전송 중지 : 전송을 취소한다.

12) 강제 전송 : CNC에서 “INPUT”없이 전송

13) 수직정렬 : 그래픽 장을 정렬한다. 
14) 마우스에 의한 선택 : 마우스 왼쪽버튼으로 포인트를 선택할수 있도록 선택모드로 변경한다. 

15) 마우스에 의한 이동 : 마우스 왼쪽버튼으로 공구경로를 이동할 수 있도록 이동모드로 변경한다. 

16) 마우스에 의한 회전 : 마우스 왼쪽버튼으로 공구경로를 회전할 수 있도록 회전모드로 변경한다. 

17) 마우스에 의한 확대 : 마우스 왼쪽버튼으로 공구경로를 확대할 수 있도록 확대모드로 변경한다. 

VI. Opti-Dnc 따라하기

1. Ncdata 전송

1) 전송 메뉴 또은 전송 아이콘을 선택한다.
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2) 전송하고자 하는 파일을 파일 리스트에서 선택하고 삽입을 누르거나 파일 리스트에서 파일을 두번 연속 선택한다.
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3) “시작부”와 “종료부” 체크한다.
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4) “전송파일” 창에서 첫번째 파일(strcut6.nc)을 선택한다.
파일이 선택되어 있지 않은면 상관 없으나 두번째 파일이 선택되어 있으면 두번째 파일부터 전송된다.
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5) 등록을 완료후 “전송” 버튼을 선택한다
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6) 공구경로가 그래픽으로 나타나면 공작기계에서 “INPUT” 또는 “CYCLE START”를 누른다.

2. 재전송

1) 전송 메뉴 또은 전송 아이콘을 선택한다.
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2) Ncdata 디렉토리에 있는 “strcut6.nc”를 등록한다.
3) “전송 파일” 창에서 “strcut6.nc”를 선택햐고 재전송 버튼을 션택한다.
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4) 아래 그림과 같이 “X,Y,Z, 좌표”, “X: -50”, “Y: -50”, “검색공차 : 5”를 설정하고
”Z:”는 체크하지 않고 “검색” 또는 “다음”을 선택한다.
”재전송 라인 번호”에 “0”가 아닌 번호가 나타나고 “재전송 시작부”에 ncdata가 나타나면 성공적으로 검색한 것이다. 검색 공차 내에 다른 좌표를 검색하고 싶으면 “다음”을 선택한다.
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5) “시작부”에서 “S1000”을 “S2000”으로 연결부에서 “F300”을 “F500”으로 변경 한다.
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6) “OK” 버튼을 선택한다.
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7) 재전송 조건 밑 시작부를 확인한다.
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